
機械仕様

数値制御装置仕様



切削油剤装置（オプション）

自動工具交換装置

加工事例

クランプ治具事例

丸棒 平角棒

高精度・高剛性

省エネ・省スペース

専用加工治具を交換することによりさまざまな形状の加工が可能です。
（2～4面及び円周切削）
専用クランプ治具毎のプログラム原点は出荷時に設定されているため、ワークの原点を標
準化することにより、初心者でも簡単に加工を開始できます。
ワックスからアルミ、銅合金やチタン、ハイス等の金属まで幅広い被削材に対応します。
切粉がテーブル上に堆積しない構造のため、加工後の清掃が簡単です。

ダイレクトチャッキング方式採用により、

ツーリング費用が大幅に削減できます。

専用台にタンクを収納するため、余分な設置スペースを必要としません。

板

ボックス筐体とサーボモータ、精密ボールネジ、LMカイドの組合せによりにより
高剛性・高精度を実現
繰返し位置決め精度：0.002mm以下（実測値）
工作精度（実測値）
・直進度：0.0001mm
・直角度：0.0015mm
・平行度：0.0010mm

主軸テーパ#30の小型M/Cよりもさらに省エネ・省スペースに貢献します。

PCアプリケーション

機械操作は、パソコン画面で簡単操作。
用途に合わせ、専用加工機としての操作画面にカスタマイズも対応可能。


